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Systemy wizyjne 2D to fundament inteligentnej automatyzacji i robotyzacji, ktéry otwiera
przed przedsiebiorstwami nowe mozliwosci w zakresie kontroli jakosci, identyfikacji
produktéw i optymalizacji proceséw. Dzieki zaawansowanym kamerom, czujnikom oraz
skanerom kodéw, firmy zyskuja narzedzia pozwalajgce na btyskawiczne i precyzyjne
pozyskiwanie danych wizualnych — od analizy detali po niezawodny odczyt oznaczen.

o Kamery 2D zapewniajg wysoka rozdzielczo$é obrazu i elastycznosé¢ zastosowan,
wspierajgc zaréwno inspekcje produkcji, jak i monitorowanie procesow
logistycznych.

e Czujniki wizyjne tgcza prostote obstugi z inteligentna analiza, umozliwiajac
natychmiastowg reakcje na odchylenia i gwarantujac stabilnos¢ dziatania.

o Skanery kodow gwarantuja szybki i bezbtedny odczyt kodéw kreskowych oraz
kodéw 2D, co przektada sie na sprawng identyfikacje produktow i petna kontrole
przeptywu materiatow.

Wybdr systemow wizyjnych 2D to inwestycja w przysztos¢é — w rozwigzania, ktore
zwiekszajg efektywnos¢, redukujg koszty i budujg przewage konkurencyjng w
dynamicznie zmieniajacym sie Swiecie przemystu.

Mocne strony:
o Wysoka precyzja i szybkosé — umozliwiajg btyskawiczng analize obrazu i odczyt
kodéw w czasie rzeczywistym;

e Automatyzacja procesow - redukujg potrzebe recznej kontroli, zwiekszajac
efektywnos¢ produkciji i logistyki;

o Wszechstronnos¢ zastosowan - sprawdzajg sie w kontroli jakosci, identyfikacji
produktéw, sledzeniu przeptywu materiatéw czy inspekcji montazu;

e Latwosc¢ integracji — moga by¢ bez problemu wtaczane do istniejgcych linii
produkcyjnych i systemow IT;

o Redukcja btedow - minimalizuja ryzyko pomytek ludzkich, zapewniajac
powtarzalnosé i sp6éjnosé wynikow;

e Oszczednosé¢ kosztow - dzieki eliminacji bteddw i przyspieszeniu proceséw
zmniejszaja straty produkcyjne;

Ograniczenia

e Ograniczenia w gtebi obrazu - brak mozliwosci analizy tréjwymiarowej, co
utrudnia ocene wysokosci czy objetosci obiektow;
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¢ Wrazliwosé na warunki oswietleniowe - jako$¢ obrazu moze spadac przy stabym
lub zmiennym oswietleniu;

e Ograniczenia w przypadku ztozonych obiektow - trudnosci w analizie
elementéw o skomplikowanej strukturze lub powierzchniach odbijajacych
Swiatto.

Typowe zastosowania w przemysle i produkcji:

o Kontrola jakosci elementéow (np. wykrywanie defektéw, pomiar wymiardéw,
sprawdzanie kompletnosci montazu);

o Weryfikacja poprawnosci nadrukow, etykiet i oznaczen;

e Automatyczne pozycjonowanie i prowadzenie robotéw w procesach
montazowych;

e Inspekcja powierzchni (np. wykrywanie zarysowan, zabrudzen, odchylen
kolorystycznych).

Typowe zastosowania w logistyce i magazynowaniu

e Odczyt kodow kreskowych i kodéw 2D (QR, DataMatrix) w procesach identyfikacji
towardéw;

o Sledzenie przeptywu materiatéw i produktéw w magazynach oraz centrach
dystrybucyjnych;

e Automatyzacja procesow pakowania i sortowania przesytek;

o Weryfikacja poprawnosci adresowania i etykietowania paczek.

Typowe zastosowania w motoryzacji i elektronice
¢ Inspekcja komponentdw elektronicznych (np. uktadéw scalonych, ptytek PCB);
e Sprawdzanie poprawnosci montazu czesci samochodowych;

¢ Analiza numeréw seryjnych i kodéw produkcyjnych.

Typowe zastosowania w medycynie i farmacji
o Kontrola oznakowania lekéw i wyrobdw medycznych;
o Weryfikacja kodéw na opakowaniach w procesach produkgiji i dystrybuciji;

o Identyfikacja prébek laboratoryjnych.
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Rozpoznawanie wzorcow Sledzenie przeptywu materiatéow
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Rysunek 1 Kontrola jakosci powierzchni — wykrywanie zabrudzen i defektéw

Rysunek 2 Badanie poprawnosci giecia obiektow — sprawdzanie geometrii mierzonych elementdw, poréwnywanie
detali ze wzorcem
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Rysunek 3 Odczyt koddéw kreskowych — odczyt kodéw 1D i 2D, klasyfikatory zgodne z ISO 15415 1SO 15416

Deep OCR.Reading Result 051003 PP-R 2000012184
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2 Word 2000012184

NR. PROBKI 2

Rysunek 4 Odczyt znakéw OCR - sprawdzanie sekwencji znakdw, ich poprawnosci, czytelnosci, porownanie
odczytanego ciggu z ciggiem zaktadanym
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Rysunek 5 Identyfikacja, pozycjonowanie i wysytanie wspotrzednych do powigzanych systemow; zliczanie
wystepujgcych detali, sortowanie produktow

Rysunek 6 Badanie otwordw, konturdw i powierzchni na obecnosc¢ wtracen, defektdw i zgodnosci produktow ze
wzorcem
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W kazdym z powyzszych aspektow firma APS jest w stanie dostarcza¢ niezawodne i
kompleksowe ustugi uwzgledniajgc wszystkie potrzeby naszych klientow. Rozwigzania
zawarte w niniejszym dokumencie moga zosta¢ uzupetnione o pozostate produkty z
naszego portfolio:

o Systemy Track and Trace — rozwigzanie dostosowane do potrzeb i zasobdéw
klienta. Przyktadowy scenariusz: oznaczenie elementéw produkcyjnych
transponderami RFID (tagi, karty lub etykiety) odczytywanych przez anteny
systemu RFID umozliwiajgc powigzanie danych z procesu produkcji (np. wymiary
produktéw, zdjecia, sygnalizacja wad jakosciowych wyrobow, temperatura
i wilgotnosg, ID operatorai inne) z konkretnym wyrobem;

e SCADA Asix - to miedzy innymi sterowanie i nadzér nad produkcja,
opomiarowanie zuzycia medidéw, agregacja, archiwizacja, obrébka i wymiana
danych, bezpieczny zdalny dostep i powiadamianie o zdarzeniach;

e Znakowarki laserowe, plujki atramentowe i drukarko-etykieciarki -
znakowanie powierzchni o réznych ksztattach, wykonanych z r6znych materiatow.
Rozwigzanie dobierane jest w sposdb najbardziej optymalny do postawionego
zadania;

e Automatyzacja i robotyzacja proceséw produkcyjnych - rozwigzania
projektowane na miare potrzeb naszych klientéw, od automatéw produkcyjnych
przez stanowiska zrobotyzowane po autonomiczne roboty mobilne. Zagadnienie
to uwzglednia zardwno nowe maszyny jak i modernizacje istniejacych urzadzen;

o Systemy transportu wewnatrzzaktadowego - to m.in. transportery rolkowe,
tancuchowe, pozycjonery produktéw, owijarki do palet;

o Efektywnos¢ energetyczna - pomiary elektryczne, modernizacje stacji
transformatorowych, kompensacja mocy biernej i nie tylko.
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